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Przeznaczenie

Piec wapienny jest urzadzeniem stuzgcym do produkcji wapna palonego. Jest szeroko stosowany w przemystach takich
jak cukrowniczy, wapienny, hutniczy i chemiczny. W zaleznosci od branzy stosuje sie rozne parametry wypalania kamienia
wapiennego. Niektore branze wykorzystuja takze drugi produkt procesu kalcynacji jakim sg gazy wylotowe bogate
w dwutlenek wegla. Zawartosc 35 + 40% CO, sprawia, ze na przyktad w cukrownictwie gaz wykorzystywany jest
W procesie saturacji soku cukrowego.

Budowa | zasada dziatania

Surowcem do wypalania wapna jest kamien wapienny zawierajgcy wegla wapnia (CaC0O,). Pod wptywem ciepta
weglan wapnia ulega rozktadowi na wapno | dwutlenek wegla:

CaCo, t ~ Ca0 +CO, }

Ciepto w komorze procesowe| pieca opalanego paliwem statym powstaje ze spalania koksu lub antracytu, ktory poda-
wany jest do pieca w odpowiedniej proporcji wraz z kamieniem wapiennym. Mieszanka podawana do pieca wsypywa-
na jest od gory. Powietrze witaczane jest dyszg podmuchowg w przeciwpradzie. Wypalony weglan wapnia przemiesz-
cza sie w dof pieca i w kontakcie z powietrzem procesowym ulega ochtodzeniu. Nad strefg, w kiorej zachodzi proces
wypalania zlokalizowana jest strefa podgrzewu, gdzie kamien wapienny nagrzewa sie W kontakcie z gorgcymi
gazami wylotowymi. Temperatura w strefie wypalania utrzymywana jest w zakresie 800 °C do 1250 °C.

Piec typu szybowego ma ksztatt cylindryczny. Jego obudowa sktada sie z podstawy pieca wraz ze zbiornikiem podpie-
cowym, portalu z systemem oprozniania wapna i komory procesowej z podestem gornym. Standardowym wyposaze-
niem pieca jest wycigg skosny, po ktorego trasie porusza sie kubet z mieszankg paliwa. Ruch kubta realizowany jest
za pomocg weciggarki. Na gornym podescie pieca zainstalowane jest gorne zamkniecie poprzez ktore mieszanka
wprowadzana jest do pieca. Piece wapienne wykonuje sie w dwoch technologiach; podcisnieniowe oraz nadcisnienio-
we wyposazone w instalacje podmuchu powietrza procesowego. Oferta obejmuje wielkosci od 65 do 400 m® pojem-
nosci uzytkowej. Oferujemy takze baterie piecow. Piec moze byCc wyposazony w instalacje odpylania w obszarze
odbioru wapna, ktorej praca korzystnie wptywa na warunki bezpieczenstwa i komfortu pracy.

Podstawa pieca

Jest elementem nosnym pieca. W jej wnetrzu znajduje sie zbiornik podpiecowy, w ktorym zgromadzony jest zapas
wyprodukowanego wapna. Do krocca wylotowego ze zbiornika podpiecowego zainstalowany jest ucigg wapna zapew-
niajacy szczelnosc pieca a takze dozowanie wapna do dalszego wykorzystania. Dostep do istotnych punktow obstug
zapewnia wewnetrzny podest roboczy.
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Portal z systemem oprozniania wapna z komory procesowej

Na podstawie pieca spoczywa portal. Petni on dwie podstawowe funkcje w piecu. Zabudowany w nim system oproz-
niania wapna odpowiedzialny jest za regulacje wydajnoscig pracy pieca. Proces oprozniania realizowany jest poprzez
system wibratorow z napedami bezwtadnosciowymi lub karet uciggowych sterowanych za pomoca agregatu hydrau-
licznego. Druga funkcja portalu wykonywana jest poprzez stozek, za pomocg ktorego do komory procesowe] pieca
dystrybuowane jest powietrze procesowe transportowane z wykorzystaniem wentylatora podmuchowego. Sterujgc
wydajnoscig wentylatora mozemy w dowolny sposob regulowac cisnieniem i iloscig powietrza biorgcg udziat w proce-
sesie kalcynacji, w tym takze umiejscowieniem strefy wypatu w komorze procesowej pieca.

Komora procesowa pieca

W jej wnetrzu realizowany jest proces wypalania kamienia wapiennego. W celu monitorowania parametrow procesu
na roznych wysokosciach komory zainstalowano czujniki temperatury. Wskazujg one w ktorym miejscu znajduje sie
strefa najwyzszych temperatur w piecu a takze podajg informacje o aktualnej temperaturze procesu kalcynacii.
Wnetrze komory procesowej wytozone jest wymurowka ogniotrwatg chronigcg ptaszcz pieca przez przegrzaniem
| minimalizujaca straty ciepta.

Ostona dzwiekochtonna

Celem zminimalizowania generowanego poziomu hatasu na podescie gornym pieca instalowana jest ostona dzwieko-
chtonna. Wykonana jest z materiatow majacych za zadanie czesciowe pochtoniecie dzwiekow powstajgcych w proce-
sie zatadunku mieszanki do pieca. Stanowi takze bariere przed podmuchami wiatru przez co poprawia komfort
| bezpieczenstwo prac prowadzonych na podescie gornym.

Ostona dzwiekochtonna jest konstrukcjg samonosng. Opcjonalnie instaluje sie na niej wciggarke stuzacg do transportu
niewielkich elementow na gore pieca.

Wyciag skosny z koszem i windg

Wycigg skosny przeznaczony jest do zatadunku pieca wapiennego materiatem wsadowym. Trasa wyciggu biegnie od
podstawy pieca do podestu gornego. W gornej czesci trajektoria ruchu zmienia kat tak, aby w kontrolowany sposob
wsypac mieszanke do gardzieli zasypowej gornego zamkniecia. Kubet, wypetniony materiatem wsadowym, porusza
sie po torze jezdnym wyciggu skosnego za pomocg dwoch niezaleznie pracujacych lin. Takie rozwigzanie stanowi
zabezpieczenie przed upadkiem kubta spowodowanym przerwaniem liny.

/a ruch kubta odpowiada napedzana elekirycznie winda z dwoma bebnami, na ktore nawijane sg liny. Standardowym
wyposazeniem windy jest hamulec bezpieczenstwa. Kupet porusza sie po trajektorii wyciggu z dwiema predkosciami;
mniejszg przy dojezdzie do dolnej i gornej czesci wyciggu oraz wieksza w srodkowej czesci wyciggu. Zarowno wycigg
skosny jak | winda wypozone sg w czujniki informujgce o pozycji kubta i naprezeniu liny. Dodatkowo montowane sg
czujniki bezpieczenstwa informujgce o przekroczeniu stanéw dopuszczalnych potozenia Kubta.
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Gorne zamkniecie
Urzadzenie to petni bardzo instotng role w pracy pieca wapiennego. Jest unikatowym rozwigzaniem pozwalajgcym

Z jednej strony na utrzymanie odpowiedniego cisnienia w komorze procesowej pieca a z drugiej w precyzyjny sposob
rozktada materiat wsdadowy wewnatrz pieca.

Gorne zamkniecie posadowione jest na szczycie pieca. Sktada sie z gardzieli zasypowej wyposazonej w klape, po otwar-
ciu ktorej porcja materiatu wsadowego wsypywana jest do kosza zasypowego. Wewnatrz kosza znajduje sie stozek zasy-
powy. W momencie gdy wsad zostat wsypany do kosza a gorna klapa jest w pozycji zamknietej nastepuje proces oproz-
nienia kosza w odpowiednie miejsce w komorze pieca. W pierwsze| fazie stozek obraca sie do zadanej pozycji a nastep-
nie realizowany jest proces opuszczenienia i mieszanka wprowadzona jest do wnetrza komory procesowe| pieca. Catosc
procesu zatadunku konczy uniesienie stozka do pozycji zamknietej. Ruch otwarcia i zamkniecia zarowno klapy zasypowej
jak i stozka realizowany jest z wykorzystaniem agregatu hydraulicznego. Za obrot stozka odpowiada silnik elektryczny.

Gorne zamkniecie oprocz normalnej pracy w czasie gdy piec jest rozpalony przewidziane jest takze do pracy w czasie
wstepnego zatadunku pustego pieca wapiennego i przygotowaniu go do rozpalenia. Po zasypaniu porcji wsadu do kosza
gornego zamkniecia, po fazie obrotu stozka nastepuje jazda kosza ze stozkiem w dot az do zetknigcia sie nog kosza
Z powierzchnig wsadu. W tym momencie nastepuje otwarcie dna kosza i porcja wsadu wysypuje sie na usypany wcze-
Sniej materiat. Za proces opuszczania kosza odpowiada zainstalowany w gornym zamknieciu naped elekiryczny wciggarki.
Gorne zamkniecie wyposazone jest w czujniki monitorujgce ruch wszystkich elementow urzgdzenia. Sterowanie w zalez-
nosci od trybu pracy moze byc prowadzone w sposob zdalny lub lokalny.

Charakterystyka techniczna

TYP podcisnieniowy podcisnieniowy  z podmuchem  z podmuchem  z podmuchem z podmuchem z podmuchem
POJEMNOSC ROBOCZA PIECA ~ m? 65 100 150 200 250 300 400
SREDNICA WEWN. SZYBU mm 2260 2600 2800 3300 3570 3910 4300
CALKOWITA WYSOKOSC PIECA  m 36,6 39 44 44 44 45 49
WYSOKOSC ROBOCZA SZYBU m 15 18 23 23 23 24 27
ILOSC WIBRATOROW/KARET ~ m¥h 3 4 4 4 4 4 6
NOMINALNA WYDAINOSC t 35 55 80 60— 110 80-130  120-160  150-220
CAO/24H

ZAWARTOSC CO, W SPALINACH 9 35 35 35 35-38 35-38 35-38 35-38
TEMP. GAZOW SPALINOWYCH °C 60— 120

TEMPERATURA WAPNA °C max 60
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